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La presente invention se rapporte aux concasseurs a c8ne pour broyage 
fin et moyen, et a notamment pour objet un dispositif de fixation du 
blindage du cone broyeur d'un concasseur. 

L' invention trouve avantageusement des applications dans l'industrie 
miniere et dans celle du batiment. 

D'une fa S on classique, les concasseurs a cone pour broyage fin et moyen 
comportent un c6ne exterieur et un cone broyeur mont4 a l'int4rieur de 
celui-ci, le jeu entre les deux cones formant une chambre de broyage du 
materiau. Le cone broyeur repose sur une assise spherique fixee, de meme 
que le cone exterieur, sur le bati du concasseur. La commande du cone 
broyeur est pourvue d'un dispositif a d4sequilibre ou d'un excentrique. 
I.e cone exterieur et le cone broyeur sont munis de blindages realises 
en forme d'enveloppes coniques demontables epousant la configuration du 
cone correspondant. Du fait des fortes charges de choc qu'on observe dans 
la chambre de broyage, le dispositif de fixation du blindage du c6ne 
broyeur constitue l'un des plus importants ensembles du concasseur. 

On connait un dispositif de fixation du blindage du c6ne broyeur d'un 
concasseur, decrit dans le certificat d'auteur UflSS N»410808, classification 
internationale B02C 2/04, comportant un c8ne exterieur dans lequel s« engage 
un cone broyeur monte sur une assise spherique, les deux cones etant pourvus 
de blindages. Ce dispositif comporte une douille de pressage disposee sur 
lu face superieure du blindage et realisee sous forme d'un chapeau de 
protection muni d' orifices lateraux et protegeanlcontre la deterioration 
un ecrou situe au dessous-dudit chapeau. L'ecrou en question, muni 
d'orifices lateraux, est visse sur la queue filetee du cone, dont 
l'extremite possede une rainure diametrale. La douille de pressage et 
l'ecrou sont bloques par rapport a la queue du cone au moyen d'une goupilJ 
conique engag^e dans la rainure de la queue et dans les orifices lateraux 
de l'ecrou et de la douille. 

En assemblant le blindage sur le c6ne, il convient de visser l'ecrou 
sur la queue du cone jusqu'a ce qu'il atteigne la hauteur calculee par 
rapport a la face en bout du blindage et que les orifices de cet 4crou 
coincident avec la rainure diametrale de la queue du c8ne. La mise en place 
de la douille de pressage s'effectue egalement de faqon que ses orifices 
coincident, d'une part, avec ceux de l'ecrou, et d'autre part, avec la 
rainure de la queue du cone. A travers les orifices de la douille de 
pressage, ceux de l'ecrou et la rainure de la queue mis en coincidence, 
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on enfonce une goupille d'arret conique. Le choix de la position de I'ecrou 
en hauteur se fait au prealable de maniere a assurer le serrage desire du 
blindage sur la surface d'ajustage apres la mise en place de la goupille, 
ainsi que la coincidence des orifices dudit ecrou avec la rainure de la 
queue du cone. 

Pour le remplacement d'xm blindage use, les operations mentionnees 
ci-dessus sont executees dans l'ordre inverse. 

Toutefois, la necessite de ne bloquer I'ecrou que dans une position 
d^terminee par rapport a la rainure de la queue du c6ne ne permet pas 
de parvenir a un serrage preliminaire regulier et suf f isamment fort du 
blindage sur la surface d'ajustage. Par consequent, l'usure du blindage 
(T) conduit a un aff aiblissement du serrage, ce qui provoque a son tour une 

deterioration de la surface d'ajustement du cone et, done, a sa mise 
hors service. 

15 De plus, la construction du dispositif envisage est trop compliquee. 

On connalt 4galement un dispositif de fixation du blindage du cone 
broyeur d'un concasseur, decrit dans le certificat d'auteur TOSS N»304975, 
Cl.int.B02C 2/04, comportant un cone exterieur et un cone broyeur monte 
a 1'intSrieur de celui-ci sur une assise spberique, les deux cones etant 
20 pourvus de blindages. Ce dispositif, tout comme la construction precedente, 

comporte une douille de pressage disposee sur la face superieure du blindage 
et realisee sous forme d'un chapeau prot^geant contre la deterioration un 
Icrou sitae au-dessous de ce dernier et muni d' orifices, ledit £crou se 
vissant sur la queue filetee du cone. La douille de pressage et I'ecrou 
sont bloques l'un par rapport a 1' autre a l'aide d'une goupille conique. 
Le dispositif en question differe du dispositif decrit precedemment en ce 
que l'extremite de la queue du c6ne est depourvue de rainure diametrale. 

Dans ce dispositif, la goupille conique ne fait que bloquer la douille 
par rapport a I'ecrou, sans immobiliser les deux par rapport au cone. Ceci 
30 permet un autoserrage du blindage en cas de relachement de son maintien 

sur la surface d'ajustage. 

Pour monter ou demonter le dispositif considere, on fait usage de la 
meme suite d' operations que pour le montage ou le demontage du dispositif 
precedent. 

35 L'usure du blindage provoque une diminution de la rigidite de son 

enveloppe, ce qui conduit a un aff aiblissement de 1' effort de serrage 



25 
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du blindage sur la surface d'ajustage, cet effort pouvant atteindre une 
valeur nulle. 

Au cours du f one tionnement du cone de broyage, le blindage ainsi 
rel&che se deplace legerement dans le sens radial par rapport au cone. 

5 Ce dcplaccment suit progressivement la circonf erenee de la surface 

d'ajustage du blindage. 

Au cours de ce deplacement le blindage subit une lente rotation par 
rapport au cone et, sous l 1 action de la force de friction, entraine en 
rotation la douille de pressage appliquee a sa face et, par 1 9 intermediaire 

10 de la goupille, fait tourner 1'ecrou, dont le resserrage communique au 

blindage, au moyen de la goupille et de la douille, un nouvel effet de 
serrage en le contraiguant a se fixer et s' immobiliser d'une maniere sdre ' j 
sur la surface d'ajustage. L' auto serrage s'effectue d'une fagon reguliere 
a mesure de l'usure du blindage, ce qui exclut toute deterioration de la 

15 surface d'ajustage du corps de cone. 

Toutefois, du fait de la nccessite d'une haute precision de la 
coincidence des orifices a goupiller prevus dans 1'ecrou et la douille, 
ce dispositif, tout comme celui deer it precedemment, ne permet pas d'obtenir 
le serrage preliminaire desire du blindage sur la surface d'ajustage. 

20 Le demontage du dispositif necessite Injection de la goupille afin 

d'empScher le serrage du filetage. Or 1' ejection est genee par la force de 
friction ayant lieu dans le logement de la goupille. Du fait de la 
deformation elastique ou plastique de la goupille, cette force de friction 
depasse de beaucoup 1' effort de serrage observe pendant le montage, ce qui 

25 rend 1' ensemble de fixation pratiquement indemontable . 

On connait en outre un dispositif de fixation du blindage du cone , j 
broyeur d'un concasseur d' inertie (voir le certificat d'auteur URSS 
N° 507356, CI. Int. B02C 2/04) constitue par un cone exterieur et un cone 
broyeur monte a l'interieur de celui-ci sur une assise spherique, les deux 

30 cones etant rev5tus de blindages. Ce dispositif est muni d'une douille 

de pressage disposee sur la face super ieure du blindage et d'une vis 
comportant un orifice et une bride et situe dans un orifice filete menage 
dans la partie centrale du cone. Le flasque est dote, a son tour, d' orifices 
filetes, prevus pour des boulons, et d'une rainure recevant la saillie de 

35 la douille de pressage. Cette derniere est assemblee a la bride de la vis 

au moyen de boulons et possede un chapeau de protection s'appuyant sur elle. 
Pour monter le dispositif, on engage la vis avec la douille de pressage 
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dans 1' orifice filete du cone* Une fois la douille appliquee sur la face 
du blindage, on resserre fermement la vis de fagon a assurer un serrage 
sur du blindage sur la surface d'ajustage du cone. Ensuite on resserre le 
chapeau de protection sur la douille. 

Ce dispositif , a la difference de ceux decrits plus haut, pennet un 
serrage preliminaire sur du blindage sur la surface d'ajustage du cone. En 
meme temps ledit dispositif est apte a fonctionner en regime d'autoserrage 
en cas de r el achement du blindage. 

Le r emplacement du blindage use ne necessite aucune action de percussion 
sur la vis. On parvient a eliminer le serrage du filetage de la vis en 
desserrant les boulons reliant celle-ci a la douille. Ceci fait, la vis est 
desserree aisement du filetage a la main. 

Gependant, les valeurs des contraintes d' extension admissibles etant 
infer ieures a celles des contraintes de compression, le fonctionnement des 
boulons en regime d f extension, compte tenu des conditions de resistance, 
implique un accroissement important de leur diametre. Or un tel accroissement 
du diametre des boulons est limite par les dimensions du dispositif, ce qui 
signifie que la fiabilite du dispositif envisage n'est pas satisf aisante. 

D* autre part, les non-par all el ismes frequents, ay ant lieu entre la face 
du blindage et le plan de la bride, provoquent des deformations des 
elements du dispositif au cours du serrage et de 1 f autoserrage du blindage, 
ce qui rend difficile :.le demontage du dispositif et dans certains cas met 
ce dernier hors d f usage. 

De plus, la construction decrite est compliquee. 

L'on s'est done propose de creer un dispositif de fixation de blindage 
du cone broyeur, dans lequel la realisation de la douille de pressage et son 
assemblage avec la vis pennettraient d'accroftre la fiabilite de fixation 
du blindage. 

Ce probleme est resolu grace a un dispositif de fixation du blindage di cQoe 
brcyeur dhn cacassur ccmporiant xn ddtie exterieuc et un cche broyeur monte a 
I'interieur de celui— ci sur une assise spherique, les deux cones etant 
revetus de blindages, ledit dispositif etant du type comport ant une douille 
de pressage comportant des saillies et situee sur la face superieure du 
blindage et une vis disposee dans un orifice filete pratique dans la partie 
centrale du cone broyeur et dotee d f une bride pourvue de trous filetes 
debouchants recevant des vis d'ecartement et de rainuxes recevant les 
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saillies de la douille de pressage, ledit dispositif f etant caracterise, 
suivant 1' invention, en ce que la douille de pressage est installee sous 
la bride avec, par rapport a celui-ci, un jeu dont la valeur est fixee 
au moyen desditev. vis d' ecartement visse*s en appui contre ladite douille 
de pressage, 

L'avantage du dispositif, objet de l f invention, reside dans le fait 
que, en cas de desalignement de la douille de pressage par rapport a la 
bride de la vis, elle s'autopositionne sur la face du blindage sous 
faction des vis d' ecartement, en meme temps, ceux-ci assurent un serrage 
regulier du blindage sur la surface d'ajustage du cone. Un autre avantage 
du dispositif, objet de 1' invention, consiste en ce que, lors du 
remplacement du blindage, le jeu existant entre la douille de pressage J) 
et la bride de la vis permet d'eliminer le serrage du filetage de ladite 
vis par devissage d'un faible angle des vis d' ecartement. 

I. 1 invention sera mieux comprise et d'autres buts, details et avantages 
de celle-ci apparai trout mieux a la lumiere de la description explicative 
qui va suivre d'un mode de realisation donne uniquement a titre d'exemple 
non limitatif avec references aux dessins non limitatifs annexes dans 
lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe longitudinale de 1» ensemble actif 
d'un concasseur a cone comportant un dispositif de fixation de blindage 
conf orme a 1 1 invention ; 

- la figure 2 represente separement le dispositif de fixation de 
blindage conf orme a l 1 invention ; 

- la figure 3 est une vue en plan du dispositif de fixation de 
blindage selon 1' invention, le chapeau de protection etant enlev£. ^ - 

Le dispositif de fixation du blindage du cSne broyeur d'un concasseur 
comportant un cSne exterieur 2 dote d'un blindage 1 (figure l) et a 
l'interieur est dispose, sur une assise spberique 3, un cone broyeur 4 
revStu d'un blindage 5, comprend une douille de pressage 7 a saillies 8 
disposee sur la face superieure 6 (figures 1, 2) du blindage 3, et une vis 
10 introduite dans un orifice filete 9 realise dans la partie centrale 
du cone 4 et sur laquelle est fixee une bride 11. La bride 11 est dotee 
de trous filetes debouchants 12 dans lesquels se vissent des vis d' ecartement 
13 (figure 3), et de rainures 14 correspondant aux saillies 8 de la douille 
de pressage 7. La douille de pressage 7 (figure 2) est disposee sous 



- 6 - 



2459077 



la bride 11 avec un interval le 15 par rapport a celle-ci. 

Tin chapeau de protection 16 est dispose sur la face superieure de la 
douille de pressage 7 et centre par rapport a la t£te 1? de la vis 10. La 
fixation dn chapeau de protection l6 s^ffectue an moyen d'une vis 18 noyee 

dans un alesage 19» 

Le fonctionnement du dispositif de fixation de blindage conforme a 
1* invention s 'effectue de la maniere suivante. Le blindage 5 etant installe 
sur le cone broyeur 4, on dispose la douille de pressage 7 sur la face 
superieure 6 du blindage. Pais on visse la vis 10 dans l 1 orifice filete 9 
jusqu f a ce que les saillies 8 de la douille de pressage 7 s'engagent dans 
les rainures 14 de la bride 11. Ceci fait, on visse les vis d 1 ecartement 13 
dans les orifices filetes 12 de la bride 11 jusqu'a ce qu'ils butent contre 
la face superieure de la douille de pressage 7« U s'etablit alors entre 
la bride 11 de la vis 10 et la douille de pressage 7 m intervalle dont la 
valeur depend du degre de la deformation elastique du blindage 5 et du jeu 
dans 1' ensemble filets vis 10-orifice 9« 

Au cours du fonctionnement du cone broyeur 4, le blindage 5 se relache 
legerement et subit de ce fait un faible deplacement radial par rapport 
au cone 4. Ce deplacement suit progressivement la circonf erence de la 
surface d'ajustage du blindage 5. Le blindage subit alors une rotation lente 
jeciaEFrt aia&is 4 si entraicant en rotation la. daui He de dressage 7* Cette derniere 
a son tour, fait tourner la vis 10 en la vissant dans 1' orifice filete 9 
par I'intermediaire des saillies 8 engagees dans les rainures 14 de la bride 
11. La vis 10, par 1 1 intermediaire des vis 13, exerce une pression sur la 
douille de pressage 7, qui la communique au blindage 5» Le blindage 5 se 
resserre automatiquement et se fixe sur la surface d'ajustage du c6ne 4. 
A chaque relachement du blindage 5 l f autoserrage se repete, lui permettant 
ainsi de s'ajuster sur le cone 4 d'une fa^on sure. 

Pour remplacer un blindage use 5> on devisse la vis 18, on enleve le 
chapeau de protection 16 et l'on desserre les vis d' ecartement 13 en 
supprimant ainsi le serrage du filetage de la vis 10, qui s'abaisse alors, 
dans les limites de l f intervalle 15> et les surfaces superieures du filet 
de la vis se desengagent d'avec les surfaces inferieures du filet de 
!• orifice filete 9. Une fois rel&che le filetage de la vis 10, on devisse 
sans efforts supplementaires la douille de pressage 7 et on demonte le 
blindage 5 use. 



Ainsi, le dispositif de fixation du blindage du cone broyeur, conforme 
a l 1 invention, permet : 

- d'accroStre la fiabilite de fixation du blindage ; 

- de faciliter la fixation et le remplacement du blindage ; 

- de simplifier la construction du dispositif* 

Bien entendu, l f invention n'est nullement limitee au mode de realisation 
decrit et represents qui n'a ete donne qu'a titre d'exemple. En 
particulier, elle comprend tous les moyens constituant des equivalents 
techniques des moyens deer its ainsi que leurs combinaisons, si celles-ci 
sont executees suivant son esprit et mise en oeuvre dans le cadre de 
la revendication qui suit. 

o 



o 
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EEVENDICATION 

Dispositif de fixation du blindage du cone broyeur d'un concasseur 
eomportant un cone exterieur et un cone broyeur monte a 1' inter ieur de 
celui-ci sur une assise spherique, les deux cones etant revStus chacun 
d'un blindage, du type eomportant une douille de press age pourvue de 
saillies et situee sur la face superieure du blindage, et une vis disposee 
dans un orifice filete pratique dans la parti e central e du cone broyeur 
et dote d'une bride pourvue de tious filetes debouchants recevant des vis 
d'ecartement et de rainures recevant les saillies de la douille de pressage, 
caracterise en ce que la douille de pressage est installee sous la bride, 
avec, par rapport a. celle— ci, un intervalle etabli au moyen des vis 
d'ecartement vissees en appui contre la douille de pressage. 
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